Tab 8: Reservedelen lijst

-23094 rev.
-08044 rev.
-21920 rev.
-21893 rev.
-21869 rev.
-21762 rev.
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BOSKER

RAKES THE WORLD

Tekening rijwagen BT1000
Samenstelling hijstrommels
Slingerbegrenzer
Mechanisch hoog laag
Slangtrommels
Hydrauliekunit blauw
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15 1 SLINGERBEGRENZER 21920 80201000005
8 14 1 KETTING 22038 7130602
» 2 13 1 KETTING 22036 7130601
! 12 2 KETTING 22034 7130601
1 11 2 BENADERINGSSCHAKELAAR 06231 601000001
8 ° 10 2 MECHANISCHE SCHAKELAAR + ROL 06223 602000001
l’\ 6 9 1 MECHANISCHE HOOG LAAG 21893
e 8 1 TUSSEN AS 21883
. 8 7 1 GECOMBINEERD TANDWIEL 21884 714010020
6 1 SLANGTROMMELS 21869
19 5 1 HIJSTROMMESL 08044
4 1 RIJAANDRIJVING 21222
/ 3 1 RIJAANDRIJVING 21185
2 1 HYDRAULIEK TANK 11153 5100002
1 1 KLEMMENKAST 05245
POSNR QTY OMSCHRIJVING DRAWINGNR ARTIKEL NUMMER
FINDCONTROLE STANDAARD TOLERANTIES TENZIJ ANDERS VERMELD OP TEKENING BENAMING:
. VOOR MACHINALE BEWERKING—Class m VOOR GEFABRICEERDE DELEN — Class ¢
U‘TGEVOERD DOOR: Omm < x < 6mm = £0.Tmm Omm < x < 500mm = +£1mm BT/] OOO BTW SOO R’JWAGEN bOSKer & zonen
6mm < x < 30mm = +0.2mm 500mm < x < 1000mm = +2mm MACHINEFABRIEK APPARATENBOUW
DATLN: T < ot < dgamm 000w < x & ao00mm = Lemm 811500 SSTMB
TUSSEN CONTROLE ?gggﬁn:ﬁm<<xxig128ggmn:ﬁm i i?gmm 3000mm < x < 6000mm = #+5mm
UTGEVOERD DOOR: 2000mm < x < 4000mm = £2mm VOOR GEOMETR‘MSCE}E T‘OLERA’}T‘E , | DEZE TEKENING BLWFT EIGENDOM VAN BOSKER & ZONEN EN MAG ZONDER ONZE SCHRIFTELIKE TOESTEMMING NIET WORDEN GECOPIEERD,
‘ R T G 4 o TOTAL RUNOUT £/ 9 m © | AAN DERDEN WORDEN VERSTREKT OF TER INZAGE WORDEN GEGEVEN.
= pamm SYMETRISCH = 0.2mm  1.0mm
DATUM: HOEK TOLERANTIE % 1° VLAK 7 AFMETINGEN IN MM PROJECT CODE FORMAAT TEKENINGNUMMER REV.
GEMAAKT DOOR OPPERVLAKTE BEWERKING 1.6um V/ ?S“O”Sm?q Xfx goggnonémm gi:nan: 5‘822
VERWIJDER ALLE SCHERPE RANDEN E‘AAKSEE‘D § 1360 0.2 1.0 MATERIARE: cew 107982 KO AZ _23094 _
UITGEVOERD: DOOR: Xﬁfg@gig&%m‘V%MEEENRSS ~ 6H / g 1000mm < x < 3000mm O.4mm  4.0mm GET. ST DATUM : 16-12-2015
OPPERVLAKTE BEHANDELING INDIEN 3000mm < x < 5000mm - 8.0mm
REV. DATUM GET. | OPMERKING DATUM: AANGEGEVEN IN pm 5000mm < x - 10.0mm AM. PROJ. VRIJGAVE DATUM : SCHAAL: 1:6 | AFDRUK NIET VERSCHALEN | PAGINA: 3/4




KOGELLAGER + HUIS 71000080
ELEKTRO MOTOR 70500000..
REM SET 708000036
REDUCTOR 7190000..
8.1 1 REM GELIJKRICHTER 21857 708000002
8 1 MOTOR/ REDUCTOR 21844 7050000..
7 1 TANDWIEL 21210 714010014
6.1 2 KOGELLAGER - 710006304
6 2 SLAPPE KABEL ROL 21201 80110350
3.1 1 KOGELLAGER - 7110006016
S 2 SLAPPE KABEL ARM 21200 821010006
4.1 1 KOGELLAGER — 7110006016
4 2 SLAPPE KABEL ARM 21199 821010005
3 1 KETTINGPLAATWIEL 21485 714010002
2 1 HIUSTROMMEL 08473 7102200002
1 1 HIUSTROMMEL 21061 7102200001
POSNR | AANTAL | OMSCHRIJVING TEKENINGNR ARTIKEL NUMMER
FINDCONTROLE STANDAARD TOLERANTIES TENZIJ ANDERS VERMELD OP TEKENING BENAMING:
OTGEVERD 005 o e ot o oo e o GAMENSTELLING HIJSTROMMELS + bosker & zonen
Snsin oo imeaim o | BT1000 BT1500 KA 87 © T
TUSSEN_CONTROLE S, s e < e
UTGEVOERD DOOR: 2000mm < x < 4000mm = +2mm VOOR GEOMETR‘MSGCCEEEOOT‘OLQEEQ’EEQM DEZE TEKENING BLIJFT EIGENDOM VAN BOSKER & ZONEN EN MAG ZONDER ONZE SCHRIFTELIJKE TOESTEMMING NIET WORDEN GECOPIEERD,
oo A kT s e Tom RuNOUT 2/  “ozmm AAN DERDEN WORDEN VERSTREKT OF TER INZAGE WORDEN GEGEVEN.
1 125-09-2015| ST |OK DATUM: HOEK TOLERANTEE + 1° VLAK = AFMETINGEN IN MM | PROJECT CODE : FORMAAT TEKENINGNUMMER REV.
Y GEMAAKT DOOR OPPERVLAKTE BEWERKING 1.6um 7/ (U0 < * < 100000 02 2 o - .
2 |16-10-2015| ST |OK I - MATERIAAL: CEW. : 35461 KG
5 Josozz06] & oK UTGEVOERD DOOR TSNS, S P S 18 [ S oo -oeos20re | A2 —08044 3
REV. DATUM GET. | OPMERKING DATUM: AANGEGEVEN IN pm 5000mm < x - 10.0mm AM. PROJ. VRIJGAVE : ST DATUM : 03-02-2016 | SCHAAL: 1:4 | AFDRUK NIET VERSCHALEN | PAGINA: 3/4




o
2
S
1
2 4 VEERSET 19761 804060005
1 2 SLINGERBEGRENZER 04180 8020100005
POSNR QTY OMSCHRIUJVING TEKENINGNR ARTIKEL NUMMER
FINDCONTROLE STANDAARD TOLERANTIES TENZIJ ANDERS VERMELD OP TEKENING BENAMING:
. VOOR MACHINALE BEWERKING—Class m VOOR GEFABRICEERDE DELEN — Class ¢
UTGEVOERD DOCR: o S e e i | SLINGERBEGRENZER BT1000/1500 D bosker & zonen
Bmm < x < 30mm = +0.2mm mm < x < 1000mm = +2mm / MACHINEFABRIEK APPARATENBOUW
: mm x < mm = +0.3mm 1000mm x < 2000mm = £3mm ”
DATUM: ?gOmm<< ><<£142¥80mm = 18§mm 2000mm i x < 3000mm = £4mm STAN DAARD GR'\JPER ‘©
TUSSEN CONTROLE ?gggﬁn:ﬁm<<xxig12gggﬁn:ﬁm i 1?232 3000mm < x < 6000mm = #+5mm
UTGEVOERD DOOR: 2000mm < x < 4000mm = £2mm VOOR GEOMETR‘MS%‘E T‘OLERANT‘E , | DEZE TEKENING BLWFT EIGENDOM VAN BOSKER & ZONEN EN MAG ZONDER ONZE SCHRIFTELIKE TOESTEMMING NIET WORDEN GECOPIEERD,
‘ rOTAL RUNOUT fpcriect geprogueserd | AN DERDEN WORDEN VERSTREKT OF TER INZAGE WORDEN GEGEVEN.
VOOR HART CAT £ 0.4mm SYMETRISCH = 0.2mm  1.0mm
DATUM: HOEK TOLERANTIE + 1° VLAK ) AFMETINGEN IN MM PROJECT : CODE FORMAAT TEKENINGNUMMER REV.
OPPERVLAKTE BEWERKING 1.6um V/ Omm < x < 1000mm 0.Zmm . 2.0mm
1 120-10-2015 ST OK GEMAAKT DOOR ' 1000mm < x < 6000mm 0.4mm  4.0mm VATERIAAL - — GEW. :57.94 KG
UTCEVOERD DOOR VERWIJDER ALLE SCHERPE RANDEN E'AAKSEE‘D . w%o o - AZ 21 920 2
X MAATVOERING IN MILIMETERS mm X s mm .2mm -Umm R
REV. DATUM GET. | OPMERKING DATUM: AANGEGEVEN IN pm 5000mm < x - 10.0mm AM. PROJ. VRIJGAVE : ST DATUM : 09-02-2016 | SCHAAL: 1:5 | AFDRUK NIET VERSCHALEN | PAGINA: 3/4




3 2 BENADERINGSCHAKELAAR 06231 601000001
2 2 MECHANISCHE SCHAKELAAR + ROL 06223 602000001
1.2 1 KETTINGWIEL 21614 714010013
1.1 1 REDUCTOR 21716 72100..:1
POSNR | AANTAL | OMSCHRIJVING TEKENINGNR ARTIKEL NUMMER
FINDCONTROLE STANDAARD TOLERANTIES TENZIJ ANDERS VERMELD OP TEKENING BENAMING:

UITGEVOERD DOOR:

DATUM:

TUSSEN CONTROLE

UITGEVOERD DOOR:

DATUM:

GEMAAKT DOOR

1 116-10-2015 ST OK<br>

2 103-02-2016 ST SPARE PARTS TEKENING TOEGEVOEGD
5 103-02-2016 ST 0K
REV. DATUM GET. | OPMERKING

UITGEVOERD DOOR:

DATUM:

VOOR MACHINALE BEWERKING
Omm < x < 6mm

6mm < x < 30mm
30mm < x < 120mm
120mm < x < 400mm
400mm < x < 1000mm
1000mm < x < 2000mm
2000mm < x < 4000mm

VOOR HART GAT = 0.4mm
HOEK TOLERANTIE £ 1°

1 [ R [ |

Class m
+0.Tmm
+0.2mm
+0.3mm
+0.5mm
+0.8mm
+1.2mm
+2mm

OPPERVLAKTE BEWERKING 1.6um V/

VERWIJDER ALLE SCHERPE RANDEN

MAATVOERING IN MILIMETERS

ALLE DRAADGATEN VOLGENS — 6H / 6g

OPPERVLAKTE BEHANDELING INDIEN

AANGEGEVEN IN um

VOOR GEFABRICEERDE DELEN
Omm < x < 500mm
500mm < x < 1000mm
1000mm < x < 2000mm
2000mm < x < 3000mm
3000mm < x < 6000mm

Class ¢
£1mm
+£2mm
+£3mm
+4mm
+£5mm

VOOR GEOMETRISCHE TOLERANTIE

Machinaal geproduceerd
TOTAL RUNOUT 2/ 0.2mm
SYMETRISCH = 0.2mm  1.0mm
VLAK [7
Omm < x < 1000mm 0.2mm 2.0mm

1000mm < x < 6000mm 0.4mm 4.0mm

HAAKSHEID 1

Omm < x < 1000mm 0.2mm 1.0mm
1000mm < x < 3000mm 0.4mm 4.0mm

3000mm < x < 5000mm
5000mm < x

8.0mm
10.0mm

MECHANISCHE HOOG—LAAGSTAND
GRIJPER BT1000 BT1500

bosker & zonen

MACHINEFABRIEK APPARATENBOUW

DEZE TEKENING BLIJFT EIGENDOM VAN BOSKER & ZONEN EN MAG ZONDER ONZE SCHRIFTELIJKE TOESTEMMING NIET WORDEN GECOPIEERD,
AAN DERDEN WORDEN VERSTREKT OF TER INZAGE WORDEN GEGEVEN.

AFMETINGEN IN MM PROJECT : CODE FORMAAT TEKENINGNUMMER REV.
MATERIAAL : — GEW. :6.34 KG

GET. ST DATUM : 16-10-2015 A2 —218995 3

AM. PROU. VRIJGAVE : ST DATUM : 03-02-2016 | SCHAAL: 1:3 | AFDRUK NIET VERSCHALEN | PAGINA: 3/5




8 1 HYDRO—SLANG 21881 2910112200015
7 1 HYDRO—SLANG 600/700 MM 21880 S L0002 1
6 2 ADAPTER M16,36mm 21873 502060031
5 1 HYDRO—SLANG 600 MM 21879 000 12T
4 1 HYDRO SLANG 600 MM 21878 2918889001 o5l
3 2 HAAKSE INSCHR.KOP 21661 502010013
2.6 1 HAAKSE SCHOTKOP. 21684 Ly
2.5 1 HYDRO SLANG 340 MM 21683 00020025
2.4 1 DRAAIKOPPELING 21681 502000001
2.3 1 HAAKSE INSCHR.KOP 21661 502010013
2.2 2 SPIRAAL VEER 21121 5080004
2.1 1 TANDWIEL 21192 714010001
2 1 SLANGHASPEL RECHTS 21618 50505215250R
1.6 1 HAAKSE INSCHR.KOP 21661 502010013
1.5 1 DRAAIKOPPELING 21681 502000001
1.4 1 HAAKSE SCHOTKOP. 21684 0
1.3 1 HYDRO SLANG 340 MM 21683 00020025
1.2 2 VEER SLANGHASPEL 21121 5080004
1.1 1 TANDWIEL 21192 714010001
1 1 SLANGENHASPEL LINKS 21016 50505215250L
POSNR | AANTAL | OMSCHRIJVING TEKENINGNR ARTIKEL NUMMER
E\NDCONTROLE STANDAARD TOLERANTIES TENZIJ ANDERS VERMELD OP TEKENING BENAMING:
. VOOR MACHINALE BEWERKING—Class m VOOR GEFABRICEERDE DELEN — Class ¢
U‘TGE\/OERD DOOR Omm < x < B6mm = +0.1Tmm Omm < x < 500mm = +£1mm SLANGTROMMELS b03ker & zonen
6mm < x < 30mm = +£0.2mm 500mm < x < 1000mm = +2mm . MACHINEFABRIEK APPARATENBOUW
DATUM: R AP AT A i BT1000 BT1500
TUSSEN CONTROLE ?gggﬁn:ﬁm<<xxég128ggﬁn:ﬁm i JJ::?;E?? 3000mm < x < 6000mm = #+5mm
UTGEVOERD DOOR: 2000mm < x < 4000mm = 2mm VOOR GEOMETR‘MSGCCEaEOOT\OLERQElEerd DEZE TEKENING BLIJFT EIGENDOM VAN BOSKER & ZONEN EN MAG ZONDER ONZE SCHRIFTELIJKE TOESTEMMING NIET WORDEN GECOPIEERD,
‘ TOTAL RUNOUT 2/ e AAN DERDEN WORDEN VERSTREKT OF TER INZAGE WORDEN GEGEVEN.
VOOR HART CAT £ 0.4mm SYMETRISCH = 0.2mm  1.0mm
DATUM: HOEK TOLERANTIE + 1° VLAK [ AFMETINGEN IN MM PROJECT : CODE FORMAAT TEKENINGNUMMER REV.
GEMAAKT DOOR OPPERVLAKTE BEWERKING 1.6um V/ ?8“0”8 < Xf wgoggnorg g'imm f‘gmm
1 [16-10-2015 ST OK VERWIUDER ALLE SCHERPE RANDEN HAAK?HHE\D ’ 1 mm A mm MATERIAAL : — GEW. :78.88 KG AZ 21 869 2
. mm x < mm .2mm .Omm —_
2 lo3-02-2016] st |oK UITGEVOERD DOOR: T S i/ 65 1000mm < x < 3000mm Odmm  4.0mm GET. ST DATUM : 16-10-2015
3000mm < x < 5000mm — 8.0mm 1
REV. DATUM GET. | OPMERKING DATUM: EENFEE(\;/ECELENBE,TQNDEUNG o 5000mm < x - 10.0mm AM. PROJ. VRIJGAVE : ST DATUM : 03-02-2016 | SCHAAL: 1:4 | AFDRUK NIET VERSCHALEN | PAGINA: 3/4
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. ) ! ) ] 13 1 HYDROPOMP 21998 50600010
|, — — [ 12 1 DRUK REGELVENTIEL 21996 50400001
/ ] 11 1 MANOMETER KRAAN 21777 509000009
O 10 1 GESTUURDE TERUGSLAGKLEP 11162 50400041
=J: — 9 2 MAGNEET SPOEL 11157 607000003
8 1 4/3 VENTIEL 21773 50400003
7/ 1 ELECTRO MOTOR 21779 70100006
6 1 VULDOP 21776 509000002
Q 5 1 FILTERELEMENT 21641 508090005
— 4 1 PEILGLAS 21653 50700005
3 1 NIVEAUSCHAKELAAR 21656 507000003
2 1 RETOURFITERHUIS 21631 508090006
1 1 MANOMETER 11171 50400013
@ POSNR | AANTAL | OMSCHRIJVING TEKENINGNR ARTIKEL NUMMER
FINDCONTROLE STANDAARD TOLERANTIES TENZIJ ANDERS VERMELD OP TEKENING BENAMING:
. VOOR MACHINALE BEWERKING—Class m VOOR GEFABRICEERDE DELEN — Class ¢
U‘TGE\/OERD DOOR: Omm < x < 6mm = £0.Tmm Omm < x < 500mm = +£1mm HYDRAU |_|EK UN|T BOSKER BLAUW b03ker & zonen
6mm < x < 30mm = +0.2mm 500mm < x < 1000mm = +2mm 4 MACHINEFABRIEK APPARATENBOUW
DATUM: 30mm < x < 120mm = +£0.3mm 1000mm < x < 2000mm = +3mm =
120mm < x < 400mm = £0.5mm 2000mm < x < 3000mm = £4mm
mm x < mm = £0.8mm mm x < mm = mm
TUSSEN CONTROLE ?880mm<< ><<£12880mm = l?gmm 2000 ) °o00 o
UTGEVOERD DOOR: 2000mm < x < 4000mm = £2mm VOOR GEOMETR‘MS%‘E T‘OLERA’}T‘E , | DEZE TEKENING BLWFT EIGENDOM VAN BOSKER & ZONEN EN MAG ZONDER ONZE SCHRIFTELIKE TOESTEMMING NIET WORDEN GECOPIEERD,
‘ TOTAL RUNOUT £/ 9 m © | AAN DERDEN WORDEN VERSTREKT OF TER INZAGE WORDEN GEGEVEN.
VOOR HART GAT £ 0.4mm SYMETRISCH =~ = 0.2mm  1.0mm
1 129-10-2015| ST |OK DATUM: HOEK TOLERANTIE + 1° VLAK v AFMETINGEN IN MM | PROJECT CODE : FORMAAT TEKENINGNUMMER REV.
OPPERVLAKTE BEWERKING 1.6um V/ Omm < x < 1000mm 0.Zmm . 2.0mm
2 |21-01-2016 ST | ARTIKELNUMMERS TOEGEVOEGD GEMAAKT DOOR 1000mm < x < 6000mm O4mm - 4.0mm MATERIAAL: — GEW. :28.33 KG
. VERWIJDER ALLE SCHERPE RANDEN O < % < 1000mm 0.2mm L omm AZ _2/] 762 3
3 |03-02-2016| ST | TEKENING VOOR AMERIKA TOEVOEGEN UITGEVOERD: DOOR: T e WETERS i/ g 1000mm < x < 3000mm O.amm  4.0mrm GET. i ST DATUM : 29-10-2015
OPPERVLAKTE BEHANDELING INDIEN 3000mm < x < 5000mm  — 8.0mm
REV. DATUM GET. | OPMERKING DATUM: AANGEGEVEN IN pm 5000mm < x - 10.0mm AM. PROJ. VRIJGAVE : ST DATUM : 03-02-2016 | SCHAAL: 1:3 | AFDRUK NIET VERSCHALEN | PAGINA: 1/3




	Invoegen vanuit: "27449RO Samenstelling hijstrommels.PDF"
	NEDERLANDS
	Drawing View15


	Invoegen vanuit: "21920RO Slingerbegrenzer.PDF"
	NEDERLAN
	Drawing View21
	Detail View C (1 : 2)


	Invoegen vanuit: "21893RO mechanisch hoog laag.PDF"
	NEDERLANDS
	Drawing View27
	Detail View D (2 : 3)


	Invoegen vanuit: "21869RO slangtrommels.PDF"
	NEDERLANDS
	Drawing View11


	Invoegen vanuit: "21762RO Hydrauliekunit inkoop (blauw).PDF"
	NEDERLANDS
	Drawing View2
	Drawing View3
	Drawing View4
	Drawing View7


	Invoegen vanuit: "23094RO Rijwagen.PDF"
	NEDERLAND
	Drawing View12


	Invoegen vanuit: "08044RO samenstelling hijstrommels.PDF"
	NEDERLANDS
	Drawing View15



