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Abmessung Stelltasche
Nr. Anderung Datum Name Qualitat Gewicht ca. (kg)
17,
00 neu erstellt 17.03.2020 MIKG © HANNING & KAHL GmbH & Co KG 2020 Schutzvermerk 1ISO 16016 beachten
Datum Name _ MaRstab
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Vorbereitung der Zungenvorrichtung fir den
Einbau eines Weichantrieb Typ HWU160 D

ztx HANNING & KAHL

Dok.-Nr.

D00333876
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Tolerierung DIN EN I1SO 8015

300002542

Allgemeintoleranzen: DIN ISO 2768 mk
Schweif3konstruktionen: DIN EN ISO 13920-BF
Brennteile: DIN EN ISO 9013-442
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Alle MaRangaben in mm
Datumsformat : [tt.mm.jjjj]
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