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3Uitvoeringsklasse volgens NEN-EN 1090-2
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Hoeklas voor S355:
Tenzij anders vermeld:
Dubbele hoeklas a = 0,58xt-min
Enkele hoeklas a = 1,16xt-min

Tenzij anders vermeld hoeklas toepassen
Tenzij anders vermeld rondom aflassen

Lasverbindingen

Lineare afmeting klasse A [mm]

Rechtheid, vlakheid en evenwijdigheid klasse E [mm]

±1 ±1 ±1 ±2 ±3 ±4 ±5

- ±0,5 ±1 ±1,5 ±2 ±3 ±4 ±5
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Algemene toleranties voor gelaste staalconstructies volgens NEN-EN-ISO 13920
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 > 
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Hoek afmeting klasse A [ ' ] / [mm/m]

±6 ±7 ±8 ±9

±20/±6 ±20/±6 ±20/±6 ±15/±4,5 ±10/±3 ±10/±3 ±10/±3 ±10/±3 ±10/±3 ±10/±3 ±10/±3

±6 ±7 ±8
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Stangoog

Stangoog

Opsluitplaat lager

Deksel lager

Deksel lager/keerring

Opsluitplaat keerring
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Astap heugel/balans
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Opsluitbus lager

Opsluitplaat keerring

Opsluitplaat lager

Deksel lager/keerring (val)
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Positie aardnok

door aannemer te bepalen

Postie aardnok

door aannemer te bepalen
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Fabriceren volgens bijbehorende uitvoeringsspecificatie.

Maten in millimeters, tenzij anders aangegeven.

Hoogtematen in meters ten opzichte van NAP, tenzij anders aangegeven.

Algemene ruwheid 3,2 μm, tenzij anders aangegeven Ter plaatse van lagers, keerringen e.d. volgens opgave fabrikant.

Oppervlak t.p.v. keerringen hardverchromen (laagdikte min. 80 micron, hardheid min. 60 HRC)

OPMERKINGEN

6

Holle ruimtes luchtdicht aflassen, luchtdichtheid controleren d.m.v. afpersen en afzepen.

Alle scherpe hoeken en randen afronden, minimaal R=2, tenzij anders aangegeven7

8 Materiaal S355J2+N, tenzij anders aangegeven

9

10

Passingen, ruwheden, hardheid en oppervlaktebehandelingen ter plaatse van lagers en keeringen volgens opgave fabrikant

Aanduiding bevestigingsmaterialen - norm (NEN-ISO) - maatvoering - materiaalklasse - oppervlaktebehandeling 
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