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Gunningscriterium

De opdracht wordt gegund aan de inschrijver die overeenkomstig het bepaalde in de
Aanbestedingsstukken de economisch meest voordelige inschrijving heeft gedaan.

De economisch meest voordelige inschrijving wordt vastgesteld op basis van: de beste prijs-
kwaliteitsverhouding.

Dit houdt in dat zowel de kwaliteit als de prijs beoordeeld worden. Wij werken dit verder uit
in de volgende paragraaf over de subgunningscriteria.

1. Subgunningscriteria kwaliteit

Het gunningscriterium is uitgewerkt in subgunningscriteria. In het overzicht hieronder ziet u
de subgunningscriteria die bij deze gelden.

Per subgunningscriterium ziet u ook het aantal punten dat u maximaal kunt scoren. De
subgunningscriteria lichten wij in de volgende paragrafen verder toe.

Subgunningscriteria Maximale score
Subgunningscriterium kwaliteit:
e Wens 1: Beschrijving plan van aanpak m.b.t. 80 punten

preventief en correctief onderhoud.
e onderdeel 1 - algemene indruk
e onderdeel 2 - preventief onderhoud
« onderdeel 3 - correctief onderhoud
* onderdeel 4 - calamiteiten en storingen

« Wens 2: Levertijd 20 punten

Totaalscore kwaliteit 100 punten

2. Subgunningscriteria - kwaliteit

De subgunningscriteria die betrekking hebben op kwaliteit worden tot uitdrukking gebracht in
wensen. Inschrijver wordt gevraagd een antwoord te geven op de wensen. Deze antwoorden
worden beoordeeld.

De volgende wensen zijn van toepassing:

Wens 1: Beschrijving plan van aanpak m.b.t. preventief en correctief onderhoud.
Opdrachtgever vindt het belangrijk dat de beoordelingscommissie zich, middels een plan van
aanpak, een beeld kan vormen van hoe het preventief en correctief onderhoud van de CNC
Houtbewerkingsmachine wordt uitgevoerd.

Van de Inschrijvers wordt daarom verwacht dat zij dit proces beschrijven op maximaal 2
pagina’s A4-papier. De beoordelingscommissie zal een score toekennen aan het Plan van
Aanpak. De volgende vier onderdelen moeten in in uw Plan van Aanpak aan de orde komen.
Voor deze vier onderdelen kunnen per stuk maximaal 20 punten worden gescoord.

Onderdeel 1 - Algemene indruk van het onderhoudsproces (max 20 punten)
De beoordelingscommissie zal een score toekennen voor de algemene indruk die zij heeft
van het beschreven onderhoudsproces.

De volgende aandachtspunten dienen in uw uitwerking te worden beschreven: taken,
verantwoordelijkheden, efficiént onderhoudsproces

Onderdeel 2 - Beschrijving preventief onderhoud (max 20 punten)
De opdrachtgever vindt het belangrijk dat u de technische levensduur van de CNC
Houtbewerkingsmachine voor 10 jaar kunt garanderen.
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De volgende aandachtspunten dient u in uw uitwerking te beschrijven:
onderhoudsfrequentie, benodigde tijd, bijhouden logboek

De beoordelingscommissie zal een score toekennen voor het beschreven proces m.b.t. het
preventief onderhoud.

Onderdeel 3 — Beschrijving correctief onderhoud (max 20 punten)

De opdrachtgever vindt het belangrijk dat er herstellend en reactief onderhoud wordt
verricht aan de CNC Houtbewerkingsmachine, nadat een storing, defect of schade is
opgetreden.

De volgende aandachtspunten dient u in uw uitwerking te beschrijven: helpdesk,
beschikbare onderdelen, bijhouden logboek

De beoordelingscommissie zal een score toekennen voor het beschreven proces m.b.t. het
correctief onderhoud.

Onderdeel 4- Beschrijving oplossen van calamiteiten en storingen (max 20 punten

De opdrachtgever vindt het belangrijk dat bij calamiteiten en storingen de CNC
Houtbewerkingsmachine zo snel mogelijk weer in bedrijf kan worden gesteld.

De volgende aandachtspunten dient u in uw uitwerking te beschrijven: helpdesk, responstijd,
waarborgen productievoortgang, bijhouden logboek

De beoordelingscommissie zal een score toekennen voor het beschreven proces m.b.t. het
oplossen van calamiteiten en storingen.

Hierbij is de puntentoekenning per onderdeel als volgt:

Beoordeling Punten

De beoordelingscommissie is van mening dat het gestelde in het
plan van aanpak kan worden beoordeeld als uitstekend en
bijdraagt aan de realisatie van de geformuleerde doelstellingen en
daarbij tevens extra waarde biedt.

De beoordelingscommissie is van mening dat het gestelde in het

plan van aanpak kan worden beoordeeld als goed en bijdraagt

aan de realisatie van de geformuleerde doelstellingen, doch geen 15
extra waarde biedt.

De beoordelingscommissie is van mening dat het gestelde in het

plan van aanpak kan worden beoordeeld als ruim voldoende en
enigszins bijdraagt aan de realisatie van de geformuleerde 10
doelstellingen, doch geen extra waarde biedt.

De beoordelingscommissie is van mening dat het gestelde in het

plan van aanpak kan worden beoordeeld als voldoende en

enigszins bijdraagt aan de realisatie van de geformuleerde 5
doelstellingen, doch geen extra waarde biedt.

De beoordelingscommissie is van mening dat het gestelde in het
plan van aanpak kan worden beoordeeld als onvoldoende en niet
of nauwelijks bijdraagt aan de realisatie van de geformuleerde
doelstellingen.

Inschrijver dient in het plan van aanpak in te gaan op alle in deze paragraaf geformuleerde
wensen en aan te geven op welke wijze hij invulling gaat geven aan de wens. Het is dus van
groot belang dat de antwoorden van inschrijver bij de geformuleerde wensen helder en
volledig zijn.
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Wens 2: Levertijd
Opdrachtgever vindt het belangrijk dat de CNC Houtbewerkingsmachine zo snel mogelijk
geleverd kan worden.

Inschrijver wordt daarom gevraagd duidelijk te benoemen op welke termijn hij de CNC
Houtbewerkingsmachine na definitieve gunning (conform planning in het beschrijvend
document CNC) werkend zal opleveren.

De puntentoekenning is als volgt:

Levertijd

Binnen 8 werkweken

Binnen 12 werkweken 15
Binnen 16 werkweken 10
Binnen 20 werkweken 5

Langer dan 20 werkweken -

2. Subgunningscriterium prijs

De prijs is de vaste totaalprijs voor de opdracht

Dit betekent dat de prijs moet voldoen aan alle eisen uit de Aanbestedingsstukken en
bijlagen en dat de prijs inclusief alle garanties, kosten en kortingen is. Alle opgegeven
prijzen zijn in euro’s en exclusief btw.
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